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หมวดท ีÉ ř 

เงืÉอนไขและข้อผูกพัน  

เงืÉอนไขและขอ้ผกูพนัในการก่อสรา้งฉบบันี Ê ใชป้ระกอบกบัแบบและรายการประกอบแบบในการก่อสรา้ง 
โดยใหถื้อเป็นสว่นหนึÉงของสญัญา ซึÉงมีรายละเอียดดงันี Ê 

1.1 ความสัมพ ันธข์องสัญญาและเอกสารแนบทา้ยสัญญา 

1.1.1 สิÉงต่าง ๆ ทีÉกาํหนดไวใ้นรายการประกอบแบบก่อสรา้ง แต่มิไดแ้สดงไวใ้นแบบรูปก่อสรา้ง
หรือแสดงไว ้ ในแบบรูปก่อสรา้ง แตมิ่ไดก้าํหนดไวใ้นรายการประกอบแบบก่อสรา้ง ใหถื้อเสมือนวา่ไดแ้สดง
ไวแ้ลว้ทัÊงสองแห่ง หรือไม่ไดร้ะบุไวใ้นแบบหรือรายการประกอบแบบ แต่เป็นสิÉงทีÉตอ้งกระทาํตาม ขัÊนตอน
ของงานตามปกติเพืÉอใหง้านเสร็จบริบูรณถ์ูกตอ้งตามหลกัวิชา วตัถุประสงค ์ระเบียบขอ้บงัคบัทีÉเกีÉยวขอ้ง
และรวดเรว็    ผูร้บัจา้งจะตอ้งทาํงานนัÊน ๆ โดยไม่คิดคา่จา้งและเวลาเพิÉมอีก 

1.1.2 ความใดในเอกสารแนบทา้ยสญัญา (เช่น แบบ, รายการประกอบแบบ, ประมาณการ, คาํ
ชี ÊแจงในการนาํดสูถานทีÉ) ทีÉขดัแยง้กบัขอ้ความในสญัญา ใหใ้ชข้อ้ความในสญัญาบงัคบั และ   ในกรณีทีÉ
เอกสารแนบทา้ยสญัญาขดัแยง้กนัเอง   ผูร้บัจา้งจะตอ้งปฏิบติัตามคาํวินิจฉยัของผูว้่าจา้ง  และใหถื้อว่าคาํ
วินิจฉยัของผูว้า่จา้งเป็นทีÉสิ Êนสดุ 

1.1.3 ผู้รับจ้างจะต้องตรวจสอบความถูกต้องของแบบก่อสรา้ง  และรายการประกอบแบบ
ก่อสรา้งก่อน     และระหว่างดาํเนินการ  หากพบอปุสรรคขอ้ขดัขอ้ง,  ขอ้ขดัแยง้,  ไม่ชดัเจน,  คลาดเคลืÉอน  
ใหผู้ร้บัจา้งแจง้ตอ่ผูว้า่จา้ง เพืÉอขอคาํวินิจฉยัทนัทีก่อนทีÉจะดาํเนินการก่อสรา้งในสว่นนัÊนตอ่ไป  และใหถื้อวา่
คาํวินิจฉัยของผูว้่าจา้งเป็นทีÉสิ Êนสุด  หากผูร้บัจา้งเพิกเฉยไม่ดาํเนินการตามทีÉกล่าวขา้งตน้  และยังคง
ดาํเนินการก่อสรา้งต่อไปโดยไม่ถูกตอ้งตามวตัถปุระสงคข์องผูว้่าจา้งหรือก่อใหเ้กิดผลเสียหายใดขึ Êน ผูร้บั
จา้งจะตอ้งเป็นผูร้บัผิดชอบดาํเนินการแกไ้ขใหถ้กูตอ้งตามวตัถปุระสงคข์องผูว้่าจา้ง  โดยไม่ถือเป็นเงืÉอนไข
ในการตอ่อายสุญัญา หรอืเรยีกรอ้งคา่ใชจ้่ายใด ๆ เพิÉม 

1.2 มาตรการป้องกันและควบคุมอุบัตเิหตุในงานก่อสร ้างของร ัฐ 

1.2.1 ผู้รับจ้างจะตอ้งจัดทาํแผนปฏิบัติงานความปลอดภัยในการทาํงานอย่างละเอียดและ
ชดัเจนสอดคลอ้งกบัระบบการจดัการความปลอดภยัในการทาํงานก่อสรา้งยืÉนเสนอตอ่ผูว้า่จา้ง  

1.2.2 ผูร้บัจา้งจะตอ้งปฏิบติัตามแผนงานดงักลา่วอย่างเครง่ครดั        และสอดคลอ้งกบักฎหมาย
และระเบียบทีÉกาํหนดไว ้พรอ้มรายงานผลการดาํเนินงานตามแผนการปฏิบตัิงานความปลอดภยัฯ ใหผู้ว้่า
จา้งรบัทราบ 
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1.2.3 สิÉงก่อสรา้งทีÉอยู่ติดกบัทางสาธารณะหรือมีผูส้ญัจรผ่านไปมา     ผูร้บัจา้งจะตอ้งจดัทาํแผง
ปอ้งกนัวสัดลุว่งหลน่,  รัÊวแสดงพืÊนทีÉก่อสรา้ง  

1.3 วัสดุอ ุปกรณแ์ละการขออนุมัต  ิ

1.3.1 วสัดหุรอือปุกรณท์ัÊงหมดทีÉระบไุวใ้นแบบหรอืรายการประกอบแบบ ตอ้งเป็นของใหม่ไม่เคย
ใชง้านมาก่อน มีคณุภาพดีไดม้าตรฐานครบถว้นตามทีÉกาํหนดไวท้กุประการ โดยก่อนนาํมาใชง้านผูร้บัจา้ง
เสนอแคตตาล็อค และ/หรือ ตวัอย่างวสัด ุใหผู้ว้่าจา้งตรวจสอบ ตามแบบฟอรม์ทีÉทางราชการกาํหนด โดย
เสนอผ่านผูค้วบคมุงาน ตามหลกัเกณฑ ์ดงันี Ê 
 กรณีท ีÉ ř วัสดุอุปกรณ์ทีÉ ตอ้งเลือก สี รุ่น ขนาด หรือ ในรายการประกอบแบบกาํหนดไวไ้ม่

ชดัเจน หรือในแบบระบวุา่ใหส้ง่วสัดนุัÊนใหผู้ว้า่จา้งก่อน ดาํเนินการ    
 กรณีท ีÉ Ś ผูร้บัจา้งขอใชว้สัดตุรงตามทีÉกาํหนดในแบบ/รายการประกอบแบบ โดยไม่ตอ้งมีการ

เลือก สี รุน่ ขนาด ใหผู้ร้บัจา้งเสนอเรืÉองใหผู้ค้วบคมุงานอนมุตัิก่อนดาํเนินการ  
1.3.2 การเสนอขอใหต้รวจสอบวัสดุทีÉจะนาํมาใชง้านนัÊน ผูร้บัจา้งตอ้งแนบหลักฐานต่าง ๆ ทีÉ

เกีÉยวขอ้ง เช่น แคตตาล็อคแสดงรายละเอียดคณุสมบติั ตวัอย่าง พรอ้มชืÉอผูผ้ลิต ผูแ้ทนจาํหน่ายวสัดหุรือ
อุปกรณ ์จาํนวน  ś  ชุด ใหผู้ว้่าจา้งพิจารณาไม่นอ้ยกว่า ŚŘ วนัทาํการ ก่อนทีÉจะสัÉงวสัดุนัÊน โดยผูร้บัจา้ง
จะตอ้งจัดซื ÊอหรือจัดหาเพืÉอใหท้ันกับระยะเวลาก่อสรา้งและจะนาํมาเป็นขอ้อา้งภายหลงัว่าวัสดุนัÊนขาด
ตลาดเพืÉอขออนุญาตเปลีÉยนแปลงวสัดุ หรือลดเนื Êองานหรือขอต่ออายุสญัญาหรือเรียกรอ้งค่าใชจ้่ายเพิÉม
มิได ้

1.3.3 วัสดุหรืออุปกรณ์ทีÉกาํหนดชืÉอผลิตภัณฑ  ์หรือกาํหนดชืÉอผูผ้ลิตหรือผูแ้ทนจาํหน่ายหรือ
ผู้ประกอบการ, หรือกาํหนดตามมาตรฐานอุตสาหกรรมในแบบและรายการตามสัญญา        หากไม่
สามารถจดัหาได ้  หรือใชเ้วลา   เตรียมการและดาํเนินการจดัหาในระยะเวลาทีÉเหมาะสมแลว้, หรือผูผ้ลิต
หรือผูแ้ทนจาํหน่ายยืนยนัเป็นลายลกัษณอ์กัษรว่าไม่สามารถจาํหน่ายใหไ้ด ้เนืÉองจากเลิกกิจการ เลิกผลิต 
ขาดตลาด หรือผูร้บัจา้งมีเหตุผลอืÉน ทีÉไม่สามารถจัดหาวสัดุหรืออุปกรณด์งักล่าวได ้หรือวสัดุอุปกรณท์ีÉผู้
วา่จา้งอนมุติัใหใ้ชแ้ลว้แตพ่บอปุสรรคดงักลา่วขา้งตน้ ใหผู้ร้บัจา้งเสนอเรืÉองขอใชว้สัดเุทียบเท่าตอ่ผูว้า่จา้ง ฯ   
ตามแนวทางปฏิบติัเรืÉองการขอเทียบเท่าวสัด ุ 

1.3.4 การทดสอบวัสดุหรืออุปกรณ์ ถ้าในแบบหรือรายการประกอบแบบก่อสรา้งไดร้ะบุใหผู้้
รบัจา้งทดสอบวัสดุ หรืออุปกรณ ์  และกรณีทดสอบวัสดุหรืออุปกรณเ์ทียบเท่า     ใหผู้ร้บัจา้งเป็นผูอ้อก
ค่าใชจ้่ายในการทดสอบทัÊงหมดพรอ้มรวบรวมผลการทดสอบเสนอผูว้่าจา้ง และใหท้าํการทดสอบโดย
สถาบันของทางราชการหรือรฐัวิสาหกิจ มหาวิทยาลัยหรือวิทยาลัยของรฐัหรือเอกชนทีÉเชืÉอถือได ้หรือ
สถาบนัเอกชนทีÉเชืÉอถือได ้หรอืสถาบนัทีÉผูว้า่จา้งจะระบใุห ้เป็นผูท้ดสอบเป็นงานๆไป และระยะเวลาทดสอบ
ถือเป็นสว่นหนึÉงของสญัญาผูร้บัจา้งจะนาํมากลา่วอา้งเรยีกรอ้งขอขยายระยะเวลาเพิÉมเติมภายหลงัมิได ้
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1.4 การขอเทยีบเท ่าวัสดุ 

1.4.1 วสัดหุรืออปุกรณท์ัÊงหมดทีÉระบุไวใ้นแบบหรือรายการประกอบแบบ กาํหนดชืÉอผลิตภณัฑ์
หรือชืÉอผูผ้ลิตหรือผูแ้ทนจาํหน่ายหรือผูป้ระกอบการไว ้ใหถื้อเสมือนไดก้าํหนดขอ้ความ "หรือเทียบเท่า" 
ต่อทา้ยไวแ้ลว้ 

1.4.2 ในกรณีทีÉผูร้บัจา้งมีความประสงคจ์ะขอใชว้ัสดุทีÉดีกว่าหรือเทียบเท่ากับสิÉงของทีÉระบุใน
สญัญา ผูร้บัจา้งจะตอ้งเสนอเรืÉอง ขอใชว้สัดเุทียบเท่าต่อผูว้่าจา้ง ก่อนทีÉจะถึงกาํหนดใชว้สัดนุัÊนเป็นเวลาไม่
นอ้ยกว่า ŞŘ วนั โดยผูร้บัจา้งตอ้งทาํตารางเปรียบเทียบคณุสมบตัิหลกัตามวตัถปุระสงคข์องการออกแบบ 
ของวสัดทีุÉกาํหนดในสญัญา Ś ตราอกัษร ขึ Êนไป เปรยีบเทียบกบัวสัดทีุÉขอใช ้พรอ้มระบวิุธีทดสอบหรือพิสจูน์
คณุสมบติั 

1.4.3 ผู้ว่าจ้างจะทาํการแต่งตัÊงกรรมการผู้ทรงคุณวุฒิไม่น้อยกว่า ś คน ขึ Êนพิจารณาการ
เทียบเท่า ซึÉงคณะกรรมการฯ สามารถสัÉ งให้ผู้ร ับจ้างหาข้อมูล ทําการพิสูจน์ ทดสอบ ทดลอง เพืÉอ
เปรียบเทียบคณุสมบตัิ โดยผูร้บัจา้งเป็นผูอ้อกค่าใชจ้่ายทีÉเกิดขึ ÊนทัÊงปวงและเรียกรอ้งสิทธิÍในการขยายเวลา
และค่าใชจ้่ายมิได ้โดยการตดัสินของคณะกรรมการพิจารณาเทียบเท่าวสัดุทีÉผูว้่าจา้งแต่ตัÊงขึ Êนใหถื้อเป็น
ทีÉสดุเฉพาะคราวนัÊน 

1.4.4 สาํหรบัวสัดุหรืออุปกรณที์Éไดก้าํหนดใหผู้ร้บัจา้งเสนอแคตตาล็อคหรือแคตตาล็อคพรอ้ม
ราคา    ในวนัยืÉนซองประกวดราคาจะไม่อนญุาตใหใ้ชข้องเทียบเทา่ นอกจากมีหลกัฐานมาแสดงวา่เลิกผลิต
แลว้ หรอืมีเหตผุลอนัสมควรเท่านัÊน 
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หมวดท ีÉ Ś 

หมวดงานวิศวกรรมโครงสร ้าง 

2.1 ทัÉวไป 

ผูร้บัจา้งจะตอ้งดาํเนินการงานวิศวกรรมใหถ้กูตอ้งตามหลกัวิชาการ โดยยดึตามรายการประกอบแบบ
ซึÉงจะกลา่วถึงตอ่ไป โดยหากมีขอ้สงสยัในคณุสมบตัิตา่ง ๆ ของขอ้กาํหนดวสัดหุรือมีขอ้ขดัแยง้หรอื
ความคลาดเคลืÉอน ในรายการกบัแบบรูปหรอืหลกัวิชาการใหผู้ร้บัจา้งสอบถามผูว้า่จา้งเพืÉอรว่มกนั
พิจารณาตรวจสอบ เพืÉอใหไ้ดข้อ้สรุปก่อนดาํเนินการตอ่ไป ซึÉงหากรายการประกอบแบบมีการกาํหนดให้
ผูร้บัจา้งตอ้งทาํการทดสอบความแข็งแรงหรอืคณุภาพของวสัดหุรอืองคอ์าคารใด ๆ  แลว้ ผูร้บัจา้งจะตอ้ง
ทาํการทดสอบหรอืหาเอกสารรบัรองมาตรฐานของวสัดหุรอืวิธีการทีÉใช ้ มาแสดงใหผู้ว้า่จา้งพิจารณา
อนมุตัิก่อนดาํเนินการ 

2.2 ขอบเขต 

รายการประกอบแบบในหมวดงานวิศวกรรม ครอบคลมุงานมอรต์า้รค์อนกรตีและงานเหลก็รูปพรรณ 

2.3 มาตรฐานอ้างอ ิง 

มาตรฐานทัÉวไปทีÉระบใุนรายการประกอบแบบฉบบันี Ê ใหย้ดึถือฉบบัทีÉออกลา่สดุ โดยใชอ้า้งอิงเฉพาะใน
สว่นของงานตา่ง ๆ ทีÉเกีÉยวกบังานวิศวกรรม มีดงันี Ê  

 2.3.1  “มาตรฐานการปอ้งกนัอคัคภียั” โดยวิศวกรรมสถานแหง่ประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ ์
 2.3.2  “มาตรฐานสาํหรบัอาคารเหลก็รูปพรรณ” โดยวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยในพระบรม

ราชปูถมัภ ์

2.4 งานร ืÊอและเตร ียมพ ืÊนท ีÉ 

ผูร้บัจา้งจะตอ้งศกึษา วางแผนการทาํงาน จดัเตรยีม คนงาน เครืÉองมือ เครืÉองจกัรและอปุกรณที์Éดี ตาม
ความตอ้งการของแบบและรายการโดยรวมถึงการติดตัÊงรื ÊอถอนสิÉงก่อสรา้งชัÉวคราวเพืÉอช่วยใหป้ลอดภยั
และไม่เกิดความเสียหายตอ่ทรพัยสิ์นของผูว้า่จา้ง 
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2.5 งานเทปร ับพ ืÊนด้วยมอรต์ารค์อนกร ีต 

มอรต์าร ์ ถกูออกแบบเพืÉอใชส้าํหรบังานเทปรบัระดบัพื Êนผิวคอนกรตี ทีÉไม่ตอ้งการกาํลงัอดั มีปรมิาณ
ซีเมนตใ์นสว่นผสม 325 กก. ทีÉคา่การยบุตวั 12.5+/-2.5 ซม. ผูร้บัจา้งจะตอ้งจดัหาวสัดอุปุกรณ ์
ตลอดจนแรงงานและสิÉงอืÉนใดทีÉจาํเป็น สาํหรบังานมอรต์ารค์อนกรตี 

2.6 งานเหลก็รูปพรรณ 

ผูร้บัจา้งจะตอ้งเป็นผูจ้ดัหาวสัดอุปุกรณ ์ตลอดจนแรงงาน การติดตัÊงเคลืÉอนยา้ย และสิÉงทีÉจาํเป็นสาํหรบั
งานโครงสรา้งเหลก็รูปพรรณรวมถึงงานปอ้งกนัสนิมดว้ยกรรมวิธีทีÉเหมาะสม โดยรายละเอียดทีÉเกีÉยวกบั
เหลก็รูปพรรณซึÉงมิไดร้ะบใุนแบบรูปและบทกาํหนดนีÊ ใหถื้อปฏิบติัตาม “มาตรฐานสาํหรบัอาคารเหลก็
รูปพรรณ” ของวิศวกรรมสถานแหง่ประเทศไทยฯ 
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หมวดท ีÉ 3 

หมวดงานสถาปัตยกรรม 

3.1 งานผนัง 

3.2.1 ผนงัยิบซัÉมบอรด์ ขนาด 1.20X2.40 เมตร ความหนา 12 มิลลิเมตร ฉาบรอยตอ่เรียบรอ้ย
ตามกรรมวิธีของบรษัิทผูผ้ลติ มาตรฐานอตุสาหกรรม มอก. 219-2552 โครงครา่วเหลก็ชบุ
สงักะสีตามมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม โครงครา่วเหลก็กลา้ยดึแผ่นฝา้และแผ่นผนงั 
มอก. 863-2532 ความหนาแผ่นแผ่นเหลก็มีความหนาไม่นอ้ยกวา่ 0.50 มม. 

3.2.2 ผนงักระจกนิรภยัเทมเปอร ์(TEMPERED GLASS) ความหนา 10 มิลลิเมตร กรรมวธีิคือการ
นาํกระจกธรรมดาอบดว้ยความรอ้นประมาณ 650 องศา แลว้ทาํใหเ้ยน็ลงทนัดีดว้ยการเป่าลม 
หากเกินการแตกกระจกจะแตกตวัเป็นเม็ดขา้วโพด ตามมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม 
กระจกนิรภยัเทมเปอร ์มอก. 965-2537 

3.2.3 ผนงัตกแต่งอืÉน ผูร้บัจา้งจะตอ้งจดัสง่ตวัอย่างพรอ้มรายละเอยีดในการติดตัÊงใหผู้ค้วบคมุ
งานอนมุติัก่อนการสง่วสัดมุายงัหน่วยงาน 

3.2.4 การทาํความสะอาดผนงัทีÉติดตัÊงแลว้ จะตอ้งไดร้ะดบัทัÊงแนวตัÊงและแนวนอน ไดฉ้ากกบัพื Êน
ผนงัหอ้งและจะตอ้งทาํความสะอาดใหเ้รยีบรอ้ย 

3.2 งานผิวพ ืÊน 

3.2.1 พื Êนกระเบื Êองยางลายไม ้ ผิวหนา้มีความแข็งแรงความหนาชัÊนลายไม ้ WEAR LAYER 0.3 
MM ปอ้งกนัรอยขีดข่วนและแรงกระแทก ระบบคลิกลอ็คมีความหนา 4 มิลลิเมตร ทาํมาจาก
PVC ปอ้งกนันํÊาและความชืÊนได1้00% การติดตัÊงพื Êนกระเบื Êองยางลายไมร้ะบบคลิกลอ็ค ใชก้าร
ปบูนโฟมปรบัระดบั ปทูบัพื Êนปนูซิเมนตไ์ดโ้ดยไม่ตอ้งขดัมนัหรอืปทูบัพื Êนกระเบื Êองเดิมไดท้นัที 
แผ่นกระเบื Êองยางลายไมป้ระสานกนัดว้ยระบบคลิกลอ็ค คา่ความชื ÊนของพืÊนก่อนติดตัÊงตอ้งมี
ความชื Êนไม่เกิน 5% จากคา่ผลทดสอบเครืÉองวดัความชืÊน ทาํการติดบวั PVC ขา้งผนงัรอบพืÊน
กระเบื Êองยางลายไม ้ โดยปิดทบัช่องวา่งระหวา่งพื Êนกระเบื Êองยางลายไมแ้ละผนงั เก็บความ
เรยีบรอ้ยดว้ยแดปหรอืซิลิโคนสีเดียวกบัพื Êนกระเบื Êองยางลายไมด้า้นลา่งและดา้นบนบวั PVC 
กรณีมีงานทีÉตอ้งทาํตอ่จากงานติดตัÊงพื Êนกระเบื Êองยางลายไม ้ ใหท้าํการPROTECTผิวหนา้ดว้ย
กระดาษลกูฟกูกนัรอยขีดข่วน 
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3.2.2 การทาํความสะอาดพืÊนทีÉติดตัÊงแลว้ จะตอ้งไดร้ะดบัทัÊงแนวฉากกบัผนงัหอ้งและจะตอ้งทาํ
ความสะอาดใหเ้รยีบรอ้ย 

3.3 งานฝ้าเพดาน 

3.3.1 ฝา้ยิบซัÉมบอรด์ ขนาด 1.20X2.40 เมตร ความหนา 9 มิลลิเมตร ฉาบรอยตอ่เรยีบรอ้ยตาม
กรรมวิธีของบรษัิทผูผ้ลิต มาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม แผ่นยิบซัÉม มอก. 219-2524 โครง
เครา่โลหะ ตอ้งผลิตจากเหลก็ชบุสงักะสดีว้ยกรรมวธีิจุ่มรอ้น มีความหนาโครงเครา่ไม่นอ้ยกวา่ 
0.50 มิลลิเมตร ไดร้บัรองมาตรฐาน JIS 3302-1987 หรอื มอก. 863-2532 

3.3.2 ฝา้อลมิูเนียมลายไม ้ (WOOD EFFECT) ผ่านกระบวนการพน่สี เคลือบดว้ยแผ่นฟิลม์ลาย
ไมค้ณุภาพสงูและอบดว้ยความรอ้น ผวิหนา้ของสีลายไมที้Éหลากหลายขึ Êนอยู่กบัสีรองพืÊน และ
ลวดลายของฟิลม์เคลือบ ทาํใหอ้ลมิูเนียมเปลีÉยนเป็นสีลายไมที้Éสวยงามเหมือนไมธ้รรมชาต ิ
ความหนาฟิลม์ผิวชบุ 15 MICRONS (0.015 มม.) 

3.3.3 ฝา้ BAFFLE CEILNG ขึ Êนรูปโคง้ ตวัแผน่เคลือบสีโพลีเอสเตอรด์ว้ยระบบ COIL COATING 
หรอืเคลือบสีโพลีเอสเตอรด์ว้ยระบบ ELECTROSTATICALLY STOVE ENAMEL ความหนาสี
ไม่ต ํÉากวา่15 MICRONS (0.015 มม.) ความเงาสีไม่เกิน 14 % ผ่านการทดสอบตามมาตรฐาน 
ASTM B117 และ AMMA 2603 ติดตัÊงบนโครงเครา่อลมิูเนียม มีการรบัประกนัคณุภาพสินคา้
เป็นระยะเวลา 2 ปีโดยออกเป็นเอกสารรบัประกนัสินคา้จากผูผ้ลิตใหก้บัทางเจา้ของโครงการ
โดยตรง 

3.4 งานประตู 

3.4.1 ประตกูระจกนิรภยัเทมเปอรบ์านเลืÉอนอตัโนมตั ิเป็นแบบประตอูตัโนมติัแบบบานไมมี่กรอบ 
ความหนากระจกเทมเปอร ์ 12 มิลลิเมตร สามารถรบันํÊาหนกัประตบูานคูไ่ดบ้านละ 150 kg. 
สามารถเลือกไดว้า่ ตอ้งการวิธีเปิด-ปิด แบบไหน เชน่ เซ็นเซอรด์า้นบน, ปุ่ มสมัผสั, ปุ่ มกด, มือ
โบก เป็นตน้ ตัÊงความเรว็ในการเปิด-ปิดได ้เชืÉอมตอ่กบั Access control ตา่ง ๆ ได ้เช่น finger 
scan, เครืÉองทาบบตัร เป็นตน้ อปุกรณบ์านเปลือยไดแ้ก่ อปุกรณย์ดึลา่ง อปุกรณย์ดึบน 
อปุกรณย์ดึขา้ง อปุกรณย์ดึช่องแสง ตอ้งติดตัÊงกญุแจบานเปลือยชนิดมีกญุแจ 

3.4.2 ประตกูระจกนิรภยัเทมเปอรบ์านเลืÉอน แบบบานไม่มีกรอบ ความหนากระจกเทมเปอร ์ 12 
มิลลิเมตร สามารถรบันํÊาหนกัประตบูานเดีÉยวไดบ้านละ 100 kg. อปุกรณบ์านเปลือยไดแ้ก ่
อปุกรณย์ดึลา่ง อปุกรณย์ดึบน อปุกรณย์ดึขา้ง อปุกรณย์ดึช่องแสง ตอ้งติดตัÊงกญุแจบาน
เปลือยชนิดมีกญุแจ 
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3.4.3 ประตกูระจกนิรภยัเทมเปอรบ์านเปิด แบบบานไม่มีกรอบ ความหนากระจกเทมเปอร ์ 12 
มิลลิเมตร อปุกรณบ์านเปลือยไดแ้ก่ อปุกรณย์ดึลา่ง อปุกรณย์ดึบน อปุกรณย์ดึขา้ง อปุกรณย์ดึ
ช่องแสง ตอ้งติดตัÊงกญุแจบานเปลือยชนิดมีกญุแจ 

3.4.4 ประตบูานไมอ้ดัเป็นประตไูมอ้ดัยางกนันํÊา 2 หนา้ (ชนิดใชภ้ายนอก) หนา 40 มม. 
รายละเอียดขนาดบานตามแบบ วงกบใหใ้ชไ้มส้งัเคราะหห์รอืไมจ้รงิทีÉมีคณุภาพด ี ใชบ้านพบั
แบบ Ball bearing ชนิดแสตนเลสขนาด 4”X3”X2.5 มม. จาํนวน 4 ตวั อปุกรณท์ีÉใชก้บัประต ู
มือจบั บานพบั รางเลืÉอน กลอน กญุแจ ลกูบิดประต ู บานประตทูกุบานใหติ้ดอปุกรณก์นั
กระแทกผนงัชนิดติดทีÉพื Êน 

3.5 งานส  ี

3.5.1 สีทีÉนาํมาใชจ้ะตอ้งเป็นผลิตภณัฑ ์ซึÉงระบใุนรายการนีÊตอ้งไดม้าตรฐาน มอก. และตอ้งไดร้บั
การพิจารณาอนมุติัเป็นลายลกัษณอ์กัษรจากผูว้า่จา้งเสียก่อน  จงึสามารถนาํมาใชไ้ด ้

3.5.2 ผูร้บัจา้งตอ้งเป็นผูจ้ดัหาอปุกรณต์า่งๆ รวมทัÊงบนัไดหรอืนัÉงรา้นสาํหรบัทาสทีีÉเหมาะสม หรอื
ตามความจาํเป็น และผา้หรอืวสัดอุืÉนใดทีÉใชป้กคลมุพื ÊนทีÉหรอืสว่นอืÉนของอาคาร เป็นการ
ปอ้งกนัการสกปรกเปรอะเปืÊอน ซึÉงอาจเกิดขึ Êนไดใ้นงานทาสี 

3.5.3  การทาสีกระทาํไดโ้ดยการใชแ้ปรงหรอืโดยวิธีพน่ สทีีÉทาแตล่ะชิ Êนจะตอ้งมีผิวราบเรยีบ และ
มีความสมํÉาเสมอไม่หยดยอ้ย หรือเยิ Êมไหล ถา้หากการทาสีดว้ยมือ ใหผ้ลไม่เป็นทีÉพอใจ ผู้
ควบคมุงาน มีสิทธิสัÉงใหผู้ร้บัจา้งเปลีÉยนไปใชวิ้ธีการพน่แทนไดโ้ดยไม่ถือเป็นคา่ใชจ้่ายเพิÉม 
นอกจากนีÊในบรเิวณซอกมมุของชิ Êนสว่นโครงสรา้ง  ซึÉงไม่อาจใชแ้ปรงทาได ้ ใหท้าสีในบรเิวณ
ดงักลา่วดว้ยการพน่แทน โดยผูร้บัจา้งตอ้งไม่คิดคา่ใชจ้่ายเพิÉมเติม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนา้ 11 จากทัÊงหมด 17 

 

หมวดท ีÉ 4 
หมวดงานสถาปัตยกรรมภายใน 

 
4.1 งานไม  ้

4.1.1 คณุภาพของไม ้ไมที้Éนาํมาใชใ้นงานตอ้งเป็นไมค้ดัแลว้ ไม่มีรอยบิÉน แตกรา้ว บิดงอ ไม่มีตาไม ้
หรอืกระพีÊไม ้หรอืตาํหนิอืÉน ๆ และ ตอ้งเป็นไมที้Éผา่นการอบหรอืผึÉงใหแ้หง้สนิท ไม่เกิดปัญหาจากการยืด
หด บิดงอ ในภายหลงั 

4.1.2 ชนิดของไม ้โครงเฟอรนิ์เจอรท์ัÉวไป ใชไ้มข้นาด 1” x 2” เต็ม ในสว่นทีÉเป็นโครงภายใน งานไม้
ทีÉสามารถมองเห็นไดจ้าก ภายนอก ใหใ้ชไ้มส้กัหรอืไมเ้นื Êอแข็งอืÉน ๆ ตามทีÉระบแุละไมที้Éใชต้อ้งสามารถ
ยอ้มสีใหเ้ป็นสเีดียวกนัได ้ยกเวน้ทีÉ ระบเุป็นอย่างอืÉน ในสว่นทีÉเป็นโครงภายใน หรอืไม่สามารถมองเหน็
ไดจ้ากภายนอก ใหใ้ชไ้มย้มหอม วสัดทีุÉกรุใน สว่นภายนอกหรอืสามารถมองเห็นได ้ใหใ้ชไ้มอ้ดัสกัหนา 4 
มม. และในสว่นทีÉรบันํÊาหนกัหนา 10 มม. 

4.1.3 ขนาดของไม ้ ขนาดทีÉระบไุวใ้นรูปแบบและรายการ คือ ขนาดของไมที้ÉไสเรยีบทัÊงหมดมาใช ้
ขนาดตอ้งไม่เลก็กวา่ทีÉระบคืุอขนาด 1” x 2” และไมท้อ่นใดทีÉมีนํÊาหนกัเบาหรอืเปืÉอย หา้มนาํมาใชโ้ดย
เด็ดขาด 

4.1.4 งานประกอบยดึ หรอืติดตัÊงโครงไม ้ การติดตัÊงโครงไมท้ัÊงหมดตอ้งตัÊงแนวใหไ้ดร้ะดบัและได้
ฉาก ทัÊงแนวตัÊงและแนวนอนตามทีÉกาํหนด ระยะห่างของโครงไม่เกิน 0.40 มม. นอกจากจะระบไุวเ้ป็น
อย่างอืÉน การเขา้ไม่ตอ้งเขา้เดือยเขา้มมุหา้มตีชนเป็นอนัขาด กรณีทีÉจะตอ้งตอ่ไมใ้หต้่อทีÉแนวการแบง่
ช่วง หา้มตอ่ในสว่นกลางของการแบง่นอกจากทีÉจาํเป็นใหบ้งัใบ และมมุรอยตอ่ใหส้นิทเป็นผวิเดยีวกนั
สาํหรบักรณีทีÉตอ้งตัÊงชิดผนงัใหใ้ชเ้ชือกขงึทดสอบความเรยีบของผนงัและปรบัแนวก่อนการ ยดึโครงกบั
ผนงัปนูหรอืผนงัคอนกรตี ระยะห่างไม่เกิน 0.40 มม. ก่อนตอกใหต้อกรูนาํก่อนทีÉจะตอกและสง่หวัตะป ู
ใหส้นิทไดร้ะดบักบัผิวไม ้ยกเวน้ทีÉระบไุวเ้ป็นอย่างอืÉน 

4.1.5 การแบง่ช่วงหรอืระยะตา่ง ๆ ผูร้บัจา้งตอ้งทาํการตรวจสอบระยะตา่ง ๆ ของสถานทีÉติดตัÊง หรอื
เครืÉองใชท้ีÉจะตอ้งติดตัÊงในงานเฟอรนิ์เจอรก่์อนเริÉมดาํเนินการประกอบและติดตัÊง การแบง่ช่วงโครง
แนวตัÊงของเฟอรนิ์เจอรใ์หย้ดึถือระยะทีÉไดต้รวจสอบจากสถานทีÉและเครืÉองใชต้า่ง ๆ เป็นแนวทางในการ
แบง่หากถกูตอ้งตรงกบัทีÉกาํหนดใหต้ามแบบและสามารถบรรจหุรอืติดตัÊงเครืÉองใชที้Éกาํหนดได ้ ก็ให้
ดาํเนินการไปได ้หากมีขอ้บกพรอ่งหรอืเสยีหายอนัเนืÉองมาจากการทีÉไม่ไดต้รวจสอบขนาดดงักลา่ว ผูร้บั
จา้งยินดีทีÉจะแกไ้ขโดยจะเรยีกรอ้งคา่ใชจ้่ายใด ๆ ไม่ได ้

4.1.6 การเขา้มมุและการเขา้เดือยตา่ง ๆ การเขา้ไมห้รอืเขา้มมุตา่ง ๆ ของการตกแตง่ตอ้งสนิทและ
ไดฉ้ากหรอืไดร้ะดบัแนวดิÉงและแนวตัÊงการเขา้ไมห้รอืเขา้ เดือยเขา้มมุตอ้งทาํดว้ยความประณีต ทกุจดุ
ตอ้งอดัแน่นดว้ยกาวทีÉใชก้บังานไมโ้ดยเฉพาะมีประสิทธิภาพทีÉคงทนและเหนีÉยวแนน่ หา้มเจือปนสาร
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อืÉนทีÉทาํใหป้ระสิทธิภาพของกาวเจือจาง เช่น นํÊา หรอืนํÊามนัตา่ง ๆ การเขา้เดือย ทกุอนัตอ้งมีขนาดไม่ตํÉา
กว่า 3/8” หรอืครึÉงหนึÉงของหนา้ไมอ้ดัดว้ยกาวลาเท็กซท์ิ Êงไวจ้นกวา่กาวจะแหง้สนิท การ ตอกตะปทีูÉมี
ความยาวมากกวา่ 1” ใหใ้ชส้วา่นเจาะนาํก่อนและตอ้งตอกดว้ยตะปตูดัหรอืทบุหวั และสง่ใหจ้มเนื Êอ ไม้
ก่อนทีÉจะอดัหวัตะป ูการตอกอย่าใหป้รากฏรอยคอ้นทีÉผวิไม ้

 
4.2 พลาสตกิลามิเนต 

ผูร้บัเหมาจะตอ้งจดัสง่ตวัอย่างใหพิ้จารณาก่อนการกรุแผ่นพลาสติกลามิเนต ในการดาํเนินการให้
เชค็ขนาดของสว่นทีÉจะกรุ และตดัแตง่แผ่นพลาสติกลามิเนตใหไ้ดข้นาดและทาํความสะอาด สว่นทีÉจะ
กรุ ปัดฝุ่ น เศษไมต้า่ง ๆ ตามซอกมมุใหห้มดก่อนทีÉจะทากาวยางทีÉมีผิวสว่นทีÉจะประกบติดกนั และอดั 
ติดแน่นอย่าใหมี้ฟองอากาศเป็นคลืÉน และอดัดว้ยแม่แรงจนกาวแหง้สนิท และแตง่ขอบลบมมุเล็กนอ้ย 
ในกรณี ทีÉมีการเขา้มมุในสว่นทีÉอยู่ดา้นบนทบัขอบสว่นทีÉอยู่ดา้นลา่ง และอดัขอบใหแ้นน่จนกาวแหง้
สนิทจงึแตง่มมุประต ูหรอืพื Êนตา่ง ๆ ของเฟอรนิ์เจอรที์Éกรุ PLASTIC LAMINATED ใหใ้ชไ้มอ้ดั หรอื MDF 

 
4.3 ข ้อกาํหนดงานสีและการทาํผิว 

4.3.1 งานสีและการทาํผิว งานสีและการทาํผิว หมายถึง การพน่ การทา การลงขีÊผึ Êง การทาแชลแลค 
การยอ้มสี การทานํÊามนัตา่ง ๆ  ตลอดจนงานตกแตง่ทีÉมีลกัษณะคลา้ยคลงึกนั ยกเวน้สว่นอืÉนทีÉกาํหนดให้
เป็นวสัดอุืÉน ๆ 

4.3.2 ขัÊนตอนการทาํสี ประเภทของสี 
ก. สพีลาสติก ทาบนผนงัก่ออิฐฉาบปนูโดยทัÉวไป หรอืทีÉกาํหนดใหต้ามแบบและรายการ 
ข. สีนํÊามนั ทาหรอืพน่ผวิไมห้รอืโลหะตา่ง ๆ 
ค. ทาแชลแลคและทานํÊามนั ทาหรอืพน่บนผิวไม ้
ง. สีอืÉน ๆ จะระบเุพิÉมเติมไวเ้ฉพาะงาน หรอืเป็นพิเศษเฉพาะแห่ง 

4.3.3 การเตรยีมงานและรองพืÊน 
ก. ปนูฉาบ คอนกรตี ผิวพื Êนใหม่ ใหท้าํความสะอาดพืÊนทีÉทีÉจะทาสีโดยปัดฝุ่ น เศษผง คราบ
นํÊามนั เศษวสัดตุ่าง ๆ ออกใหห้มดหากมีรอยแตกรา้วใหส้กดัแตง่ผวิและฉาบปนูแตง่ให้
เรยีบรอ้ย ทิ Êงระยะใหผ้วิปนูทีÉแต่งใหม่เสียก่อนจงึทาํการทาดว้ยสีรองพื Êน 
ข. งานไม ้สว่นทีÉเป็นไมจ้ะตอ้งแหง้สนิท ปัดฝุ่ นผงเศษวสัดตุา่ง ๆ ใหป้ราศจากรอยสกปรก 
หรือคราบนํÊามนั ยํÊาหวัตะป ู ใหจ้มลงไปในเนื Êอไมแ้ละอดุรอยรัÉวตา่ง ๆ ใหเ้รยีบรอ้ย ใช้
กระดาษทรายขดัไมห้รือเฟอรนิ์เจอรต์า่ง ๆ ทีÉทาํสาํเรจ็จากโรงงานตอ้งทาสีรองพื Êนหรอืทาสี
ในขัÊนแรกก่อนทีÉจะนาํมาติดตัÊง 
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ค. สว่นทีÉเป็นโลหะ ก่อนอืÉนตอ้งทาํความสะอาดผิวโลหะ ใหป้ราศจากสนิมฝุ่ นละอองต่าง ๆ 
หรือสิÉงสกปรกอืÉนโดยใหใ้ชก้ระดาษทรายหรือแปรงลวดขดัและลา้งดว้ยสนิม เช็ดใหแ้หง้
ดว้ยผา้สะอาดก่อนทีÉรองพื Êนเรดอ๊อกไซดห์รอืดาํเนินการ ทาสหีรือผิวทีÉระบใุห ้

4.3.4 การดาํเนินงาน 
ก. สภาพดินฟ้าอากาศทีÉไมเ่หมาะสมในการทาสี ผูร้บัจา้งจะตอ้งไม่ทาสีหรอืผิวในขณะทีÉมี
ดินฟ้าอากาศไม่เหมาะสม เช่น ในวนัทีÉอากาศชืÊนหรอืมีฝนตก หา้มทาสีในบรเิวณทีÉมีความ
เปียกชื Êน หรอืฝุ่ นละอองจดั เมืÉอมีการทาสคีรัÊงทีÉ 2 หรอืในการทาสีแตล่ะครัÊงตอ้งรอใหสี้เดิม
แหง้เสียก่อน 
ข. ก่อนทาสีทกุครัÊง ผูร้บัจา้งตอ้งปิดบรเิวณทีÉไม่ไดท้าสี อืÉนใหเ้รยีบรอ้ยดว้ยเทป และแกะ
ออกเมืÉอทาสีหรอื ผิวเสรจ็แลว้ 
ค. ก่อนทาสทีกุครัÊง ผูร้บัจา้งตอ้งเสนอตวัอย่างสีครัÊงสดุทา้ยก่อนหรอืแสดงตวัอย่างของสี 
โดยทาบนพื ÊนผิวนัÊน ๆ เป็นเนื ÊอทีÉประมาณ 1 ตร.ม. ทกุ ๆ ผิวพื ÊนทีÉจะตอ้งทาสีหรอืผิว หากผู้
รบัจา้งดาํเนินการไปโดยพลการ ผูร้บัจา้งตอ้งรบัผิดชอบในการแกไ้ขโดยคา่ใชจ้่ายของผู้
รบัจา้งเองทัÊงสิ Êน 

4.3.5 การยอ้มสีและพน่สีไม ้หลกัการยอ้มสีและพน่สีไมโ้ดยทัÉวไปมีดงันี Ê 
การยอ้มสีไม ้
ก. ยํÊาหวัตะปตูา่ง ๆ ใหจ้มลงในเนื Êอไม ้
ข. อรุอยต่อ หวัตะป ูมมุต่าง ๆ ดว้ย Putty หรอืดินสอพองผสมแชลแลค 
ค. ขดัผิวใหเ้รยีบดว้ยกระดาษทรายหยาบเหมือนครัÊงแรก 
ง. ปิดเทปกัÊนแนวสว่นทีÉไม่ไดย้อ้มส ี
จ. ลงฝุ่ นจีนยอ้มผิวและขดัผิวใหเ้รยีบตามสีทีÉตอ้งการ 
ฉ. ทานํÊามนัหรือสีจรงิครัÊงทีÉ 1 หากมีรอยแปรงหรอืผิวไม่เรยีบขดัดว้ยกระดาษทรายละเอียด
แตง่ลายและรอยตอ่ตา่ง ๆ 
ช. ทานํÊามนัหรอืสีจรงิครัÊงทีÉ 2 หากมีรอยขนแปรงใหข้ดัใหเ้รยีบลงลกูประคบ แตง่สีและลาย
ไมใ้หเ้รยีบรอ้ย 
ซ. ทานํÊามนัหรอืสีจรงิครัÊงสดุทา้ยก่อนลงลกูประคบ และแตง่สีครัÊงสดุทา้ยก่อนทีÉจะเคลือบ
ดว้ยนํÊามนัเคลอืบผิวอีกครัÊง 
การพน่สี การพน่สีทีÉสามารถมองเห็นไดจ้ากภายนอกใหป้ฏิบติัดงันี Ê 
ก. ยํÊาหวัตะปตูา่ง ๆ จมลงไปในเนื Êอไม ้
ข. อดุหวัตะปแูละอดุแตง่ใหท้ัÉวบรเิวณทีÉจะพน่สี ขดัผิวตา่ง ๆ ใหเ้รยีบ 
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ค. หากมีรอยขรุขระใหโ้ป๊วแตง่ และขดัดว้ยกระดาษทรายใหเ้รยีบทิ Êงใหส้ีโป๊วแหง้สนิทจงึ
พน่ดว้ยสีจรงิครัÊงทีÉ 1 ขดัและแตง่ผิวตา่ง ๆ ใหเ้รยีบ จงึพน่สีจรงิครัÊงทีÉ 2 
ง. หากมีรอยหรอืผิวไม่เรยีบใหแ้ตง่และขดัดว้ยกระดาษทรายและพ่นสีจรงิครัÊงสดุทา้ย 
การทานํÊามนัหรอืสี การทานํÊามนัหรอืสีในสว่นทีÉไม่สามารถมองเหน็ไดจ้ากภายนอกตู ้ ให้
ดาํเนินการดงันี Ê 
ก. ยํÊาหวัตะปแูละอดุดว้ย Putty จดัผิวและปัดฝุ่ นละอองใหเ้รยีบรอ้ย และปิดเทปกนัสว่นทีÉ
ไม่ตอ้งการ 
ข. ทานํÊามนัหรอืสีจรงิครัÊงทีÉ 1 และขดัผิวใหเ้รยีบก่อนทีÉจะทาสจีรงิครัÊงสดุทา้ย 

4.3.6 การทาสีโลหะ ตอ้งขดัผิวโลหะใหป้ราศจากสนิม และทาํความสะอาดก่อนจงึทาสีรองพื Êนกนั
สนิม (Rust Oleum) แตง่ผิวใหเ้รยีบ เสมอจงึพน่สีจรงิทบัอีกครัÊงหนึÉง 

 
4.4 งานโลหะ 

โลหะทีÉใชท้กุอย่างตอ้งมีคณุภาพดีเยีÉยม และมีผิวมาตรฐานคณุภาพสงู 
- ขอ้ตอ่ทกุแหง่ตอ้งใชเ้ครืÉองเชืÉอมโลหะเชืÉอม 
- งานโลหะทีÉอยู่บนพืÊน ตอ้งใชย้างหุม้หรอืมีวสัดอุืÉนหุม้ 
- โลหะทกุชนิดตอ้งเป็นของใหม่ และเป็นไปตามขอ้ระบ ุโลหะตอ้งดีปราศจากสนิมและรอย
แตกรา้ว และตาํหนิตา่ง ๆ งานฝีมือตอ้งอยู่ในระดบัดีเยีÉยมในทกุดา้น งานทกุชิ Êนจะตอ้ง
เชืÉอมตอ่หรอืเขา้กนัไดอ้ย่างดีเมืÉอติดตัÊง 
- งานเชืÉอมตอ้งมีลกัษณะเหมือนกนัหมด และตอ้งเป็นงานทีÉประณีตปราศจากรอยแตก 
ตาํหนิจากรอยไหม ้ฯลฯ 

 
4.5 กระจก 

กระจกทัÊงหมดใชข้องตา่งประเทศ ตอ้งมีคณุภาพดี ผิวเรยีบเสมอตลอดทัÊงแผ่น ปราศจากรอยขีด
ข่วนไม่มีตาํหนิ และรอยรา้วตา่ง ๆ ของตอ้งแตง่หรอืเจียระไนใหส้วยงาม 

 
4.6 งานเฟอรน์ ิเจอร  ์Built-In 

4.6.1 ไมโ้ครงเฟอรนิ์เจอรโ์ดยทัÉวไปใชไ้มข้นาด 1½” x 3” ในสว่นทีÉเป็นโครงภายนอกหรอืสามารถ
มองเหน็ไดจ้ากภายนอก ในสว่นทีÉเป็นโครงภายในหรือไม่สามารถมองเหน็ไปจากภายนอกใหใ้ชไ้มอ้ดั
นํÊายา หรอืทีÉระบเุป็นไมเ้นื Êอแข็ง วสัดทีุÉกรุในสว่นภายนอกหรอืสามารถมองเห็นไดใ้ชไ้มอ้ดัหนา 4 มม. 
และในสว่นทีÉรบันํÊาหนกัหนา 6 มม. การติดตัÊงโครงไมท้ัÊงหมดตอ้งตัÊงแนวใหไ้ดร้ะดบัและไดฉ้าก ทัÊง
แนวตัÊงและแนวนอนตามทีÉกาํหนด ระยะหา่งของโครงไม่เกิน 0.40 มม. นอกจากจะระบไุวเ้ป็นอย่างอืÉน 
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การเขา้ไม่ตอ้งเขา้เดือยเขา้มมุหา้มตีชนเป็น อนัขาด กรณีทีÉจะตอ้งตอ่ไมใ้หต้อ่ทีÉแนวการแบง่ช่วง หา้ม
ตอ่ในสว่นกลางของการแบง่นอกจากทีÉจาํเป็นใหบ้งัใบและมมุรอยตอ่ใหส้นิทเป็นผิวเดียวกนั สาํหรบั
กรณีทีÉตอ้งตัÊงชิดผนงัใหใ้ชเ้ชือกขงึทดสอบความเรยีบของผนงั และ ปรบัแนวก่อนการยดึโครงกบัผนงัปนู
หรอืผนงัคอนกรตี ระยะห่างไม่เกิน 0.40 มม. ก่อนตอกใหต้อกรูนาํก่อนทีÉจะตอกและสง่หวัตะปใูหส้นิท
ไดร้ะดบักบัผิวไม ้ยกเวน้ทีÉระบไุวเ้ป็นอยา่งอืÉน 

4.6.2 การกรุผิวหนา้ไมอ้ดัในการกรุผิวหนา้งานเฟอรนิ์เจอรด์ว้ยไมอ้ดั การเขา้ไมใ้หใ้ชก้าวทาทีÉโครง
และสว่นทีÉจะยดึติดก่อนทีÉจะยดึดว้ยตะปทูบุหรือตดัหวั และสง่ใหล้กึลงในเนื Êอไมก้ารตอกตะปตูอ้งทาํ
ดว้ยความประณีตไม่มีรอยหวัคอ้นปรากฏทีÉผิว ระยะตอกตะปตูอ้งหา่งไม่เกิน 20 ซม.และตอ้งอดัแนวต่อ
ไวจ้นกวา่กาวจะแหง้สนิท ในกรณีทีÉตอ้งทาํการตอ่ไมอ้ดัตามแนวยาวเกินกวา่ 2.40 ม. ใหก้รุลายไมข้วาง
แนวความยาวของตู ้นอกจากนีÊจะมีวสัดอุืÉนกรุทบัหนา้ขอบและเสน้ไมอ้ดัทัÊงหมดตอ้งไสใหเ้รยีบ และได้
แนวก่อนทาํการกรุตอ้งไม่มีรอยห่างระหวา่งโครงกบัไมอ้ดั และตอ้งมิไดปิ้ดหวัไมอ้ดัโดยผิวไมส้กัในสว่น
สามารถมองเห็นไดจ้ากภายนอกตูห้รอืใชไ้มย้าง หรอืไมเ้นื Êอแข็งในสว่นทีÉไม่สามารถมองเหน็ไดจ้าก
ภายนอก ไมอ้ดัทีÉใชใ้หมี้คณุภาพมาตรฐาน มอก. 178-2519 เกรด เอ คดัลาย 

 
4.7 งานเฟอรน์ ิเจอรล์อยตัว 

4.7.1 เกา้อี Êและเฟอรนิ์เจอรที์Éมีการจดัซื Êอจากผูผ้ลิต ตอ้งนาํเสนอตวัอย่างก่อนสัÉงซื ÊอทัÊงหมด 
4.7.2 โต๊ะและตูต้า่ง ๆ เมืÉอทาํโครงประกอบไมติ้ดตัÊงบานประต ู และลิ Êนชกัเสรจ็ ตอ้งนาํเสนอ

ตวัอย่างก่อนและเมืÉอไดร้บัอนมุตัิแลว้ ใหท้าํสีดว้ยความประณีตและติดตัÊงอปุกรณต์า่ง ๆ 
 

4.8 บานพับ บานเลืÉอน และลิÊนช ักต่าง ๆ   
กรอบบานเปิด บานเลืÉอน และหนา้ลิ Êนชกั ทีÉมองเหน็ไดจ้ากภายนอกทัÊงหมด ทาํสีหรอืกรุลามิเนต ไม้

พื Êนลิ ÊนชกัทัÊงหมดใชไ้มอ้ดัยางมีความหนาอย่างนอ้ย 10 มม. ตูบ้านเปิดทกุบานติด บานพบัถว้ยชนิด
ซอ่น ลิ ÊนชกัติดรางเลืÉอนตามรายการ 

 
4.9 อุปกรณเ์ฟอรน์ ิเจอร  ์

อปุกรณต์า่ง ๆ ของเฟอรน์ิเจอร ์เช่น บานพบั รางลิ Êนชกั รางเลืÉอน อปุกรณร์บัชัÊน กญุแจ ล๊อคลิ Êนชกั
และตู ้ ชดุบานซอ่นของตูที้วี แปน้วางทีวีพรอ้มรางเลืÉอน มือจบับานตู ้ ใหผู้ร้บัเหมานาํเสนอตวัอย่าง
อปุกรณต์า่ง ๆ เพืÉออนมุตัิก่อนการดาํเนินการ 
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หมวดท ีÉ 5 
หมวดงานวิศวกรรมไฟฟ้า 

 
5.1 ระบบไฟฟ้า 

5.1.1 การติดตัÊงใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานการไฟฟ้า ในกรณีทีÉกฎของการไฟฟ้ามิไดร้ะบไุว ้ ให้
เป็นไปตามมาตรฐานของ NEC (NATIONAL ELECTRICAL CODE) , ว.ส.ท.(วิศวกรรมสถาน
แห่งประเทศไทย) และประกาศกระทรวงมหาดไทยเรืÉองความปลอดภยัเกีÉยวกบัไฟฟ้า 

5.1.2 วสัดแุละอปุกรณ ์ ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานฉบบัใดฉบบัหนึÉงทีÉกาํหนดไวใ้นรายละเอียด
เฉพาะวสัดอุปุกรณใ์นเรืÉองทีÉเกีÉยวขอ้ง ดงัตอ่ไปนีÊ 

 มอก.      มาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม  

 ANSI    AMERICAN NATIONAL STANDARDS INSTITUTE 

 NEMA   NATIONAL ELECTRICAL MANUFACTURES ASSOCIATION 

 UL        UNDERWRITERS LABORATORIES INC 

 IEC       INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION 

 VDE      VERBAND DEUTSHER ELECTROTECHNIKER 

 DIN       DEUTSHER INBDUSTRIE NORMEN 

 BS        BRITISH STANDARD 

 JIS        JAPANESE INDUSTRIAL STANDARDS 
5.1.3 วสัดแุละอปุกรณที์ÉนาํมาติดตัÊง ตอ้งเป็นไปตามรายการวสัดอุปุกรณม์าตรฐานของผูผ้ลิตทีÉ

อนมุติัใหใ้ชใ้นโครงการนี Êเทา่นัÊน และตอ้งเป็นของใหม่ ไดม้าตรฐานตามทีÉกาํหนด อยู่ในสภาพ
เรยีบรอ้ยสมบรูณแ์ละไม่เคยผ่านการใชง้านมาก่อน 

5.1.4 จาํนวนวสัดแุละรายละเอียดซึÉงอาจไม่ไดแ้สดงไวใ้นแบบ หรอืเขียนในรายการนีÊใหค้รบถว้น 
หากเป็นสิÉงจาํเป็นเพืÉอใหร้ะบบไฟฟ้า และระบบทาํงานไดส้มบรูณแ์ลว้เป็นหนา้ทีÉของผูร้บัจา้ง
ตอ้งจดัหามา และผูร้บัจา้งตอ้งทาํงานนัÊนดว้ย 

5.1.5 ผูร้บัจา้งตอ้งทาํการทดสอบเครืÉองและอปุกรณก์ารใชง้านทัÊงระบบ ตามหลกัวิชาการและ
มาตรฐาน เพืÉอแสดงใหเ้หน็วา่งานทีÉทาํถกูตอ้งตามแบบ และขอ้กาํหนดทกุ ประการ โดยมีผูแ้ทน
ของผูว้า่จา้งรว่มในการทดสอบดว้ย และผูร้บัจา้งตอ้งเป็นผูเ้สียคา่ใชจ้า่ยในการนี ÊทัÊงสิ Êน 

5.1.6 สายไฟฟ้าทีÉใชส้าํหรบัไฟฟ้ากาํลงั หรอืแสงสวา่ง  ตอ้งผลิตโดยผูผ้ลิตทีÉผูว้า่จา้งเชืÉอถือ และ
ไดร้บัการรบัรองและทดสอบแลว้วา่ใชไ้ดต้ามมาตรฐาน มอก.11 สาํหรบัสายตวันาํทองแดง  
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และตามมาตรฐาน มอก.293  สาํหรบัตวันาํอะลมิูเนียม  สว่นขนาดของตวันาํใหใ้ชต้ามทีÉ
กาํหนดในแบบ        

5.1.7 สายไฟฟ้าทีÉรอ้ยในท่อใชส้ายหุม้ฉนวนพีวีซ ีทนแรงดนัได ้750 โวลท ์ชนิด THW หรอืตามทีÉ
แสดงในแบบ 

5.1.8 สายไฟฟ้าทีÉใชภ้ายในดวงโคม ใชส้ายออ่นหุม้ฉนวนทนตอ่อณุหถมิูสงู 70 0   C 
5.1.9 สายปอ้นและสายวงจรย่อย ใหใ้ชส้าย THW หรอืตามทีÉแสดงในแบบ 
5.1.10 สายใหญ่กวา่ 6 ตร.มม. ใหใ้ชเ้ป็นสายตีเกลียว 
5.1.11 สายไฟฟ้าสาํหรบัวงจรโคมไฟฟ้า และเตา้รบัแตล่ะวงจรตอ้งมีขนาดไม่ตํÉากวา่ทีÉแสดงไวใ้น

แบบ สาํหรบัสายตอ่แยกเขา้หาโคมไฟหรอืเตา้รบัใหใ้ชส้ายขนาด 2.50 ตร.มม. ได ้
5.1.12 สายทีÉใชภ้ายในดวงโคม ตอ้งมีขนาดไม่นอ้ยกวา่ 1.00 ตารางมิลลเิมตร และตอ้งทนกระแส

ไดไ้ม่นอ้ยกวา่รอ้ยละ 125 ของกระแสใชง้านสงูสดุ 
5.1.13 สายไฟฟ้าตอ้งเดินรอ้ยในท่อโลหะ และ/หรอื ตามทีÉกาํหนดในแบบ 
5.1.14 การเดินสายไฟฟา้ในท่อตอ้งกระทาํภายหลงัการวางท่อรอ้ยสาย กลอ่งตอ่สาย กลอ่งดงึ

สาย และอปุกรณต์่างๆ เสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้เทา่นัÊน  อปุกรณก์ารดงึสายไฟฟ้าตอ้งรอ้ยสายใน
ขณะทีÉจะเดินสายไฟแตล่ะช่วงหา้มมิใหต้ระเตรียม หรอืรอ้ยสายไฟไวใ้นท่อรอ้ยสายลว่งหนา้
อย่างเด็ดขาด 

5.1.15 การตอ่สายไฟฟ้า ใหท้าํไดเ้ฉพาะในกลอ่งตอ่สาย และภายในดวงโคมเท่านัÊน สายทองแดง
ทีÉมีขนาดไม่เกิน 10 ตร.มม. การตอ่สายไฟใหใ้ชข้ัÊวตอ่สาย แบบเกลียวกวด หรอืใชเ้ครืÉองมือกล
บีบ และสาํหรบัสายขนาด 16 ตร.มม.  หรอืใหญ่กวา่ใหใ้ชข้ัÊวตอ่สาย แบบใชเ้ครืÉองมือกลบีบ 
และใชฉ้นวน ( HEAT SHRINKABLE TUBE ) ห่อหุม้รอยตอ่ดงักลา่ว 

5.1.16 ปา้ยแสดงเลขวงจร สายไฟฟ้าทัÊงหมดทีÉปลายสายทัÊงสองขา้ง และในทกุจดุตอ่ทีÉมีการตอ่
สายไฟฟ้า ทัÊงในกลอ่งตอ่สาย รางเดินสายไฟฟ้าและอปุกรณไ์ฟฟ้า ตอ้งมีปา้ยติดแสดงเลขทีÉ
วงจรไฟฟ้า โดยใชป้า้ยทีÉมีความทนทานดี เพืÉอความสะดวกในการบาํรุงรกัษา รายละเอียดของ
การบง่บอกเป็นไปตามทีÉแสดงไวใ้นแบบ 

5.1.17 งานโคมไฟฟ้าและอปุกรณท์ัÊงหมดหลอดไฟตอ้งไดม้าตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม 
5.1.18 การติดตัÊงสวทิชแ์ละเตา้รบัใหฝั้งเรยีบในผนงัโดยใชก้ลอ่งโลหะและตอ้งตอ่ลงดิน ยกเวน้ใน

กรณีทีÉระบใุหติ้ดลอยใหติ้ดตัÊงโดยใชก้ลอ่งโลหะหลอ่แบบติดลอย การเปลีÉยนแปลงแกไ้ข
ตาํแหนง่ของสวิทชแ์ละเตา้รบัไดร้บัอนมุตัจิากผูว้า่จา้งกอ่นจงึจะดาํเนินงานได ้ ในกรณีทีÉไม่
สามารถติดตัÊงสวิทชห์รอืเตา้รบัตามตาํแหน่งทีÉแสดงไวใ้นแบบได ้ ใหผู้ร้บัจา้งแจง้ใหผู้ว้า่จา้ง
ทราบ เพืÉอขอดาํเนินงานแกไ้ขตอ่ไป 

 


